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NOTES:

A AT AREA F MIN 0.8um GOLD OVER MIN 1.2 pm NICKEL AT AREA N;
AT AREA C 3.0 -6.0um TIN OVER MIN 1.2 ym NICKEL

PRESS-IN AREA FOR 1.6mm PLB

REQUIREMENTS FOR PCB HOLE

PLATED HOLE: UNPLATED HOLE:

DRILL-¢: 1.0 +0.025 DRILL-@: 1.0 £0.025
Cu-THICHN.: 25 - 50 um FOR SOLDER APPLICATION
Sn=THICKN.: L - 10 um

FINISHED HOLE-@: 0.9 40.07
ALTERNATIVE-PLATING:

Cu-THICKN.: 25 - 50 um
Ni-THICKN.: 1.3 - 5um
Au-THITKN.: 0.05 - 0.2 um

REEL UNIT 50.000 PIECES, REEL-@ 600mm / @588mm
REEL THICKNESS SEE TABLE

A SOLDERABILITY ACC. TO IEC 60068 - 2 - 20; TEST T3
AAT AREA N 3.0-6.0ym TIN OVER MIN 1.2 ym NICKEL

£\

AT AREA F 1-2Zpum TIN; AT AREA € 3.0-6.0um TIN
OVER MIN 1.2 um NICKEL

CUT AREA FOR LOOSE PIECE PARTS DURING THE STITCHING INTO PCB
DIMENSION S DETERMINED BY THE TOOL OF THE STITCHING MACHINE

1000 PIECES ARE PACKED
AND CLOSED W ITH COVER

INTO SHOCK-PROOF BOX

/B\

N MIN. Z2.5um TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL

N 1-Zpm TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL

AT AREA
AT AREA

F72-4pm TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL AT AREA N;

MIN. 1.2um TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL

AT AREA
AT AREA

MIN 0.8 um GOLD OVER MIN 1.2 um NICKEL AT AREA N;
1.3-2.5um TIN OVER MIN 1.2 ym NICKEL

ﬁ OBSOLETE PARTS: OBSOLETE CIS STREAMLINING PER D.RENAUD/D.SINISI

OBSOLETE

AT AREA F MIN. 1.2 um GOLD OVER MIN 1.2 ym NICKEL AT AREA N;
AT AREA C 1.3-2.5um TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL

AT AREA F 1.5-5.0 um SILVER (WEIGHT % 298.0) OVER MIN 1.2 ym NICKEL AT AREA N
AT AREA € 3.0-6.0um TIN OVER MIN 1.2 um NICKEL

TN PRECTHNART PART
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- SEE SHEET 1 _ _
A M BEREICH F MIN. 0.8 ym GOLD WDBER MIN. 1.2 um NICKEL IM BEREICH N;
M BEREICH C 3.0-6.0um ZINN UBER MIN. 71.Zum NICKEL
FINPRESSZONE FUR 1.6mm LEITERPLATTE
ANFORDERUNG AN DIE LEITERPLATTENBOHRUNG
PLATTIERTES LOCH: NICHT PLATTIERTES LOCH:
BOHR-¢: 1.0 £0.025 BOHR-@: 1.0 +0.025
Cu-DICKE: /25 - 50 um /UM LOTEN
Sn-0 [CKE: Lo - 10 um
FERTIGLOCH-&: 0.9 +0.07
ALTERNATIV-PLATING:
Cu-DICKE: 725 - 50 um
Ni-DICKE: 1.3 - 5um
Au-DICKE: 0.05 - 0.2 um
AA ROLLENEINHEIT 50.000 STIFTE, ROLLEN-@ 600mm / @©588mm
ROLLEND ICKE SIEHE TABELLE
A LOTBARKEIT NACH IEC 60068 - 2 - 20. PRUFUNG Ta
A M BEREICH N 3.0-6.0um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
A IM BEREICH F 1-2um ZINN; IM BEREICH C 3.0-6.0 um ZINN
UBER JE MIN. 1.2 um NICKEL
SCHNITTSTELLE FUR EINZELSTIFT BEIM EINSETZEN IN PCB
MAR ST DURCH WERKZEUG AN DER JEWEILIGEN
CINSET/ZMASCHINE VORGEGEBEN
1000 STIFTE IN STORSICHERE SCHACHTEL VERPACKT
UND MIT DECKEL VERSCHLOSSEN
M BEREICH N MIN. Z2.5um ZINN UBER MIN. 1.7 um NICKEL
A IM BEREICH N 1-2um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
M BEREICH F 2-4 um ZINN UBER 1.2 um NICKEL IM BEREICH N;
IM BEREICH C MIN. 1.2 um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
M BEREICH F MIN. 0.6 ym GOLD_ UBER MIN. 1.2 um NICKEL IM BEREICH N;
M BEREICH C 1.3-2.5um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
ﬁ OBSOLETE PARTS: OBSOLETE CIS STREAMLINING PER D.RENAUD/D.SINISI
A3, OBSOLETE
@ IM BEREICH F MIN. 1.2 um GULDWUBE@ MIN. 1.2 um NICKEL M BEREICH N;
M BEREICH C 1.3-2.5um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
A M BEREICH F 1.5-5.0 um SILBER _(GEW ICHT% >98.0) UBER MIN 1.2 um NICKEL M BEREICH N;
M BEREICH C 3.0-6.0um ZINN UBER MIN. 1.2 um NICKEL
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